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ปที่ 19 ฉบับท่ี 73 เดือนตุลาคม - ธันวาคม 2551 

Gas Heat Pump (GHP)  
Air Conditioners Part 2 

การปรับปรุงคุณภาพกาซฯ  
ตอนที่ 3 : การเผาไหม 

ระบบการตรวจวัด 
ประสิทธิภาพการเผาไหม 
แบบอัตโนมัติอยางตอเนื่อง 
 

ถามมา - ตอบไป : 
Pressure Safety Valve 



ก า ซ ไ ล น  Gas l i n e 

เปด เลม สารบัญ สวัสดีค ะ 

จลุสาร กาซไลน ทีป่รกึษา นายนพดล ปนสภุา ผูจดัการฝายระบบทอจดัจำหนายกาซธรรมชาติ, นายภาณุ สทุธริตัน รกัษาการผูจดัการฝายตลาดคาสงกาซธรรมชาติ, นายนรศิ เปลีย่นทรงดี ผูจดัการสวนพฒันาและขายกาซอตุสาหกรรม, 

นางสุณี อารีกุล ผูจัดการสวนบริการลูกคากาซฯ, นายบุญเลิศ พิกลุนอย ผูจัดการสวนวิศวกรรมโครงการ, นายธนรักษ วาสนะสุขะ ผูจัดการสวนพัฒนาตลาดและขายกาซพาณิชย, นายพิษณุ สันติกุล วิศวกรอาวุโสฝายตลาดคาสง

กาซธรรมชาติ บรรณาธกิาร นางสาวอานดัดา เนาวประโคน สวนบรกิารลกูคากาซฯ ฝายระบบทอจดัจำหนายกาซธรรมชาติ กองบรรณาธิการจลุสาร “กาซไลน” ขอเชญิทานรวมแสดงความคิดเห็น ตชิม เสนอแนะ โดยสงมาที ่สวนบริการ

ลกูคากาซฯ ฝายระบบทอจดัจำหนายกาซธรรมชาติ บรษิทั ปตท. จำกดั (มหาชน) ชัน้ที ่17 เลขที ่555 ถนนวิภาวดรีงัสติ เขตจตจุกัร กรงุเทพฯ 10900 หรอื โทรศพัท 0 2537 3235-9 โทรสาร 0 2537 3257-8 หรอื Website: www.pttplc.com 

บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) ไดดำเนินธุรกิจเพ่ือสรางความ

มั่นคงทางพลังงาน ในฐานะเปนบริษัทพลังงานแหงชาติ และในขณะเดียว

ก็ดำเนินกิจกรรมเพื่อสังคมควบคูไปกับการดำเนินธุรกิจดวย ซึ่งภายหลัง

จากโครงการปลูกปาถาวรเฉลิมพระเกียรติฯ 1 ลานไร เริ่มขึ้นในป 2537 

และไดนอมเกลานอมกระหมอมถวายแดพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวในป 

2545 รวมทั้งประสบการณของ ปตท. ในการทำงานเพ่ือสังคมและชุมชุน

ที่ผานมา ทำให ปตท.ตระหนักไดวาหากประชาชนสวนใหญของประเทศ

หนัมาใชชวีติตามพระราชดำริ “พอเพียง” จะทำใหทกุคนสามารถพ่ึงตนเองได 

ดงันัน้ กลุม ปตท. และภาคเีครอืขายจึงไดจดัตัง้ โครงการรักษปา สรางคน 

 84 ตำบล วิถีพอเพียง ขึ้น เพื่อเปนโครงการท่ีตอเนื่องจากโครงการปลูก

ปาถาวรเฉลิมพระเกียรติฯ เพ่ือเทิดพระเกียรติพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั 

ในวโรกาสทรงเจริญพระชนมายุครบ 80 พรรษา และดำเนินการตอเนื่อง

เพ่ือนอมเกลาถวายในป 2554 โดยมีหลักในการดำเนินงานขับเคลื่อน

โครงการดวยความตองการของชาวบานและชุมชนเปนหลัก กาซไลนขอ

เปนสวนหน่ึงในการประชาสัมพันธโครงการน้ีสื่อผานไปยังลูกคากาซฯ 

และบุคคลทั่วไป ซึ่งรายละเอียดวัตถุประสงคและเปาหมายของโครงการได

อธิบายไวในเรื่องจากปก 

30 ป ปตท. จากอดีตจนถึงปจจุบัน ปตท.ไดดำเนินธุรกิจดวย

ความมุงมั่น โดยเริ่มจากการเปนองคกรเล็กๆ คอยๆ เติบโตไปทีละกาว 

จนเปนองคกรท่ีไดรับการยอมรับท้ังในประเทศและระดับนานาชาติ การ

สั่งสมประสบการณอันยาวนานทำให ปตท.เกิดความรู ความชำนาญ 

สามารถถายทอดประสบการณเพ่ือเปนประโยชนใหกับสังคม ซึ่งกาซไลน

เปนอีกส่ือหนึ่งที่ชวยเผยแพรความรูตางๆ ใหกับผูอานในทุกไตรมาส โดย

บทความในฉบับนี้สวนใหญจะเปนเนื้อหาที่ตอเนื่องจากฉบับที่แลว อาทิ

เชน GAS HEAT PUMP (GHP) Air Conditioners Part 2, การปรับปรุง

คุณภาพกาซฯ ตอนที่ 3, Pipeline Pigging Part 4 และระบบสารสนเทศ

ภูมิศาสตรชวยเพิ่มศักยภาพงานมวลชนสัมพันธ ตอนที่ 2 เชิญติดตามได

ในเลมคะ 

เนื่องในวาระดิถีขึ้นปใหม กาซไลนขอถือโอกาสนี้อำนวยอวยพร 

ใหผูอานทุกทานประสบแตความสุข สมปรารถนาในส่ิงที่หวังทุกประการ 

แลวพบกันใหมในฉบับหนา ป 2552 สวัสดีปใหมคะ 

วตัถปุระสงค จลุสาร “กาซไลน” เปนสิง่พมิพทีจ่ดัทำข้ึนโดย ฝายระบบทอจดัจำหนายกาซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จำกดั (มหาชน) โดยมวีตัถปุระสงคเพือ่ 
1. เปนสือ่กลางระหวางลกูคาและกลุมธรุกิจสำรวจ ผลติและกาซธรรมชาติในทกุๆ ดาน 

2. เผยแพรขาวสารเทคโนโลยีใหมๆ  เกีย่วกบักาซธรรมชาติและสาระท่ีเปนประโยชนรวมถึงขาวสารในแวดวงกาซธรรมชาติและลูกคากาซฯ 
3. เปนศนูยกลางใหกบัลกูคากาซฯ และบุคคลท่ัวไปในการแลกเปล่ียนปญหา ความคิดเหน็หรือใหคำแนะนำแกหนวยธุรกิจกาซธรรมชาติ 

2 เปดเลม 

3 เรื่องจากปก 

4 ตลาดกาซฯ 

5 แนะนำลูกคาใหม 

6 บริการลูกคา 

8 สาระนารู 

9 ตลาดคาสงกาซฯ 

10 ผลติภณัฑจากกาซธรรมชาติ 

11 มวลชนสัมพันธ 

12 GAS Technology 

13 ICT Tips 

14 มมุสุขภาพ 

15 QSHE 

16 ถามมา-ตอบไป 



วิเคราะหชุมชน

พลังงานชุมชน
องคความรู
เศรษฐกิจ
พอเพียง

ทักษะชุมชน

ทรัพยากรหมูบาน

• มีสวนรวมจากชุมชน
• มีฐานขอมูลชุมชน
• รูจักวิเคราะหตนเอง/มีการจัดทำแผนท่ีชุมชน

• มีส่ิงยึดเหนียวทางใจ
• คุณธรรม จริยธรรม

• ทักษะการอนุรักษ์
 ดินและน้ำ
• พัฒนาอาชีพ
• รูจักการตลาด
 เบื้องตน

• มีระบบบริหารจัดการ
• เพ่ิมทักษะทางวิชาการ
• พัฒนาเทคนิคการสอน
• ต่ืนตัวท่ีจะเรียนรู

• เกื้อกูลพึ่งพา
 และอยูรวมกัน
 กับธรรมชาติ
 โดยคำนึงถึงสุขภาวะ
 ของคนเปนสำคัญ

• การบริหารจัดการ
• เงินทุนหมุนเวียน

• พลังงานหมุนเวียน
 ในชุมชน
• พืชน้ำมัน

• รูจัก รูใช รูรักษา รูเพิ่มพูน 

โรงเรียน/ครู/
นักเรียน

กองทุน

สิ่งแ
วดล

อม

และ
สุขภ

าวะ
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เ รื่องจากปก 

โครงการรักษปา สรางคน 84 ตำบล วิถีพอเพียง 
จากปลูกปา...รักษปา 
สูการพลิกใจ...สรางคน 
เร่ิมตนใหม...ในวิถีพอเพียง 
ถวายพอหลวงของเรา 

ตลอดระยะเวลา 30 ป ปตท. ในฐานะบริษัทพลังงานของไทย ยึดมั่น 

ในเจตนารมณดำเนินธุรกิจควบคูกับการดูแลสังคม และสิ่งแวดลอม 

(Corporate Social Responsibility : CSR) โดยยึดถือการพัฒนาตามรอย

เบื้องพระยุคลบาทของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ดวยการนอมนำแนว

พระราชดำริมาประพฤติและปฏิบัติเปนแนวทางในการทำงานในทุกดาน 

ดวยปณิธานท่ียึดมั่นในการทำความดี รับผิดชอบตอสังคมและสิ่งแวดลอม

อยางบูรณาการ ดวยเช่ือมั่นวา พลังความมุงมั่น ตั้งใจและทุมเทท่ีจะทำงาน

เพื่อคนไทยอยางจริงจัง จะชวยเปนสวนหน่ึงในการขับเคลื่อนใหสังคมไทย 

มีความมั่นคงแข็งแรง ใหลูกหลานไทยทุกคนมีคุณภาพชีวิตที่ดีเทาเทียมกัน 

และเพือ่เปนการเทดิพระเกียรตพิระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั เน่ืองในวโรกาส

ทรงเจริญพระชนมายุครบ 80 พรรษา ปตท. จึงถือเปนปฐมฤกษในการ 

เปดตวัโครงการ “รกัษปา สรางคน 84 ตำบล วถิพีอเพยีง” ดวยการนอมนำ

แนวพระราชดำริเรื่องปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาปฏิบัติใหเปนรูปธรรมใน

ตำบลตางๆ โดยมีเปาหมาย 84 ตำบลท่ัวประเทศ เพื่อนอมเกลาถวายในป 

2554 ในวโรกาสท่ีจะทรงเจริญพระชนมายุครบ 7 รอบ หรือ 84 พรรษา 

ที่สำคัญโครงการน้ีเปนการ

สานตอจากโครงการปลูกปาถาวร

เฉลิมพระเกียรติฯ 1 ลานไร ทีไ่ด

นอมเกลานอมกระหมอมถวาย

แดพระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวั

เมื่อป 2545 ที่ผานมา ซึ่งนับ

เปนโครงการทีป่ระสบความสำเรจ็

และไดรับการยอมรับในการดูแลรักษาปาอยางตอเนื่อง ดวยการพัฒนา 

ที่จิตใจของชุมชนใหรักษปาและพัฒนาตนเองไดอยางเขมแข็งภายใต 

วิถีพอเพียง อีกทั้งเปนการสานตอจากบทเรียนในการดำเนินงานโครงการ

รางวลัลูกโลกสเีขยีวรวมกบัเครอืขายสงัคมชมุชน ในการเฟนหาคนด ีทีด่แูล 

สิ่งแวดลอม ดูแลดิน น้ำ ปา ดวยการมอบรางวัลเพื่อใหเปนกำลังใจ 

วัตถุประสงคโครงการ
1. เพือ่นอมเกลาฯ ถวายแดพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั ในป พ.ศ. 2554 

ในวโรกาสทรงเจริญพระชนมายุครบ 7 รอบ หรอื 84 พรรษา 

2. เพื่อนอมนำกระแสพระราชดำริ “เศรษฐกิจพอเพียง” มาเปนหลักปฏิบัติ

ใหแกชุมชนอยางเปนรูปธรรมครอบคลุมในทุกดาน เกิดผลเปนตนกลา 

3. ตนแบบของชุมชนเศรษฐกิจพอเพียง 

4. เพื่อดำเนินโครงการตอเน่ืองจากโครงการ

ปลูกปาถาวรเฉลิมพระเกียรติฯ 1 ลานไร 

ของ ปตท.มาสูการพัฒนาคน พัฒนา

ชมุชนใน 84 ตำบล ทกุภมูภิาคทัว่ประเทศ

ที่เขารวมโครงการใหเปนชุมชนตนแบบ 

ที่มีความเขมแข็งทางเศรษฐกิจพลังงาน 

สังคม ทรัพยากรและสิ่งแวดลอม ทั้งยัง

สามารถขยายผลไปยังชมุชนอืน่ๆ ตอไป 

5. เพื่อเปนพลังสรางสรรคในการพัฒนาสังคมไทย ใหเติบโตอยางม่ันคง 

ยั่งยืน อยูรอดไดในทุกสถานการณ แมวาจะเกิดความผันผวนทาง

เศรษฐกิจในอนาคต 

84 ตำบลมาจากไหน
 การคัดเลือกแบงเปน 2 กลุมคือ 

1. จากหมูบาน ปตท. พัฒนา เครือขายรางวัลลูกโลกสีเขียวชุมชนใกล

หนวยงาน ปตท. และกลุม ปตท. เครือขายประชาสังคม สวทช. ฯลฯ 

2. เปดรับสมัครดวยความสมัครใจของแตละตำบลโดยตองผานการ 

คัดเลือกจากคณะกรรมการท่ีปรึกษาท่ี ปตท. จัดตั้งขึ้น โดยแตละตำบล

ที่เขารวมโครงการตองมีหมูบานมากกวารอยละ 50 พรอมเขารวม

กิจกรรมหรือมีผูนำชุมชนท่ีพรอมจะเขารวม หรือมีชุมชนสนับสนุน 

และมีปจจัยเง่ือนไขที่เหมาะสมตามท่ีกำหนด 

หลักในการดำเนินงาน
การขบัเคลือ่นการทำงานตลอดท้ังโครงการ ตองยดึหลกัการรวมกนัดงันี้ 

1. นอมนำพระราชดำริ “ปรัชญาพอเพียง” มาเปนแนวปฏิบัติ 

2. ดำเนินงานดวยความตองการของชาวบานและชุมชนเปนหลัก 

3. การมีสวนรวมในทุกภาคสวนที่เกี่ยวของ ทุกขั้นตอน 

4. ไมเนนเงินนำหนา เนนสรางความรูใหเกิดในชุมชนและย่ังยืน 

5. สรุปเปนองคความรูของชุมชนรวมกับ กลุม ปตท. และเครือขาย 

เปาหมายของโครงการ
ปตท. และกลุมภาคีเครือขายไดศึกษาเก็บขอมูลและวิเคราะห

ปญหาตางๆ กับชุมชนเพ่ือกำหนดเปนเปาหมายและแนวทางในการดำเนิน

งานเพื่อใหทุกข้ันตอนสอดคลองและไปในทิศทางเดียวกัน โดยไดเปาหมาย

รวมกัน 8 เปาหมาย เพ่ือสรางเปนองคความรูเศรษฐกิจพอเพียง 

เปาหมายของ 84 ตำบลเศรษฐกิจพอเพียง

โดยในฉบับตอไปจะขอกลาวถึงข้ันตอนการดำเนินงานและรายละเอียด

ของโครงการกันตอ ติดตามไดฉบับหนาคะ 
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กีรติ โภคะสุวรรณ 

สวนพัฒนาตลาดและขายกาซพาณิชย 

Gas Heat Pump (GHP) Air Conditioners Part 2 
กาซไลนในฉบับที่แลว เราไดแนะนำถึงพัฒนาการของการใชเทคโนโลยีเครื่องปรับอากาศ และหลักการทำงานของ ระบบ GHP 

ฉบับนี้ขออธิบายถึงความแตกตางระหวางระบบ GHP (Gas Heat Pump) และ EHP (Electric Heat Pump) 

Difference between EHP and GHP

หลักการทำงานของ EHP (Electric Heat Pump) มีความแตกตางจาก GHP (Gas Heat Pump) ตรงที่ EHP จะใชมอเตอรไฟฟาในข้ันตอนของการ

เพิ่มความดัน แตในขณะท่ี GHP จะใช Gas Engine แทนมอเตอรไฟฟา ดังแสดงใน Schematic Diagram ตอไปนี้ 

GHP เปนเครือ่งปรบัอากาศทีม่ปีระสทิธภิาพสงูในการนำความรอนทีเ่หลอื

จากการเผาไหมกลบัมาใชใหม ทำใหไมมกีารสญูเสยีพลงังานและยงัทำความรอนใน

ระดบัทีต่องการหลงัการเปดเครือ่งไดเร็วกวาเครือ่งปรบัอากาศประเภท EHP นอกจาก

นัน้ เครือ่งปรบัอากาศ GHP ยงัไมตองมีกระบวนการละลายน้ำแขง็ ทำใหกระบวนการ

ทำความรอนเปนไปอยางตอเน่ือง และยังสามารถทำความรอนไดในสภาพอากาศ

ภายนอกตดิลบ 20 องศาเซลเซียสอกีดวย ในขณะท่ีเครือ่งปรบัอากาศแบบ EHP ไม

สามารถทำได 

ในขณะท่ีทำความเย็น เครื่องปรับอากาศ 

GHP สามารถรักษาระดับอุณหภูมิที่ตั้งไวตลอด

เวลาดวยไมโครคอมพิวเตอร โดยไมมีการสูญเสีย

พลังงานดังเชน เครื่องปรับอากาศ EHP ซึ่งจะ

ตองปดเปดเปนชวงๆ เพ่ือรักษาระดับความเย็นที่

ตองการ 

นอกจากนี้ GHP ยังชวยลดการใชไฟฟาในชวง Peak hours เนื่องจากใชกาซธรรมชาติเปนพลังงานหลักในการ

เดนิเคร่ือง โดยใชไฟฟาเพยีงเลก็นอยในการเดินพดัลมระบายอากาศ และระบบควบคุม โดยการใชไฟฟาคดิเปน 10% ของ EHP 

เทานั้น โดยประเทศญ่ีปุนไดนำระบบ GHP มาใชทำใหสามารถลดคาใชจายในการเดินเครื่องลง 20% - 40% 

* ขอมูลมาจาก Japan Gas Association  
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แนะนำลูกค า ใหม 
นิศากานต เกลียวปยะ 

สวนพัฒนาตลาดและขายกาซอุตสาหกรรม 

แนะนำลูกคากาซฯ (อุตสาหกรรม) 
กาซไลนขอแนะนำลูกคาใหมของฝายระบบทอจัดจำหนายกาซธรรมชาติซึ่งเร่ิมใชกาซฯ ในชวงปลายป 2551 โดยมีรายช่ือดังนี้ 

   
บริษัทไทยเรยอน จำกัด (มหาชน) สาขาสระบุรี  
ที่ตั้งสำนักงานใหญ: เลขที่ 888/16-1 อาคารมหาทุนพลาซา  

 ชั้น 16 ถ.เพลินจิต ปทุมวัน กทม.10330 

ทีต่ัง้โรงงานใหญ: เลขที ่36 หมู 2 ต.โพสะ อ.เมอืง จ.อางทอง 14000 

ผลิตภณัฑ: เสนใยเรยอน สำหรบัปนดายเพ่ือทอผา เริม่ผลติป 2519 

ที่ตั้งโรงงานสาขาท่ีใชกาซฯ: เลขที่ 19 หมู 7 ต.หนองปลาหมอ  

  อ.หนองแค จ.สระบุรี 

ผลิตภณัฑ: สารคารบอนไดซัลไฟด สำหรบัใชในการผลติเสนใยเรยอน 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
THE BANGKOK IRON AND STEEL WORKS CO.,LTD. 

บริษัทในเครือ ฉื่อ จิ้น ฮั้ว 

ทีต่ัง้สำนกังานโรงงาน: เลขที ่42 หมู 4 ถ.สขุสวสัดิ ์ต.บางครุ อ.พระประแดง สมทุรปราการ 10130 

โทร. 0-2463-6300-7 แฟกซ 0-2463-4032 E-mail:bisw@lox2.loxonfo.co.th 

ผลิตภัณฑ: ผูผลิตและจำหนาย เหล็กคุณภาพสูง 

 เหล็กเสริมคอนกรีต: เหล็กขอออย SD 30, SD 40, SD 50 

 เหล็กเสริมคอนกรีต: เหล็กเสนกลม SR 24 

 เหล็กลวดชนิดคารบอนต่ำ: SWRM 6, 8, 10, 12, 15, 17, 20, 22 

 เหล็กลวดชนดิคารบอนสูง: SWRH 42 B - SWRH 82 B 

 เหล็กกลาคารบอน: S 10 C - s 45 C 

เหล็ก บ ล ก ท. 

บริษัทอลูมิเนียมฉื่อ จิ้น ฮั้ว จำกัด 
ที่ตั้งโรงงาน: เลขท่ี 6 หมู 4 ถ.สุขสวัสดิ์ 

 ต.บางครุ อ.พระประแดง  

 จ.สมุทรปราการ 10130 

 โทร. 0-2818-6507-10 แฟกซ 0-2463-3949 

ผูผลิตและจำหนาย: อลูมิเนียมแผนและมวน คุณภาพมาตรฐาน  

  Series :1000, 3000, 5000 และ 8000 ซึ่งมีขนาดและ 

  ความหนาใหเลือกหลากหลาย หรือตามสั่ง 

 
บริษัท แอพเพริโอ กรุป (ประเทศไทย) จำกัด 
ที่ตั้งโรงงาน: เลขที่ 64/204 หมูที่ 4 ต.ปลวกแดง  
 อ.ปลวกแดง จ.ระยอง  
ผลิตภัณฑ: Plastic flexible packaging solutions 

 
บริษัท ฟูดแอนดดริ๊งส จำกัด (มหาชน) 
ที่ตั้งโรงงาน: เลขท่ี 695/1 หมูที่ 1 ถ.บานบึง-บานคาย  

 ต.คลองกิ่ว อ.บานบึง จ.ชลบุรี  

ผลิตภัณฑ: อาหารแปรรูป 
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กรวรา โพธิพันธุ 

สวนระบบควบคุมอัตโนมัติและระบบปฏิบัติการ 

สวนระบบควบคุมอัตโนมัติและระบบปฏิบัติการ (คป.) 
อาจมีความสงสัยวาเครือขายระบบทอสงกาซฯ ที่มีความยาวรวมกวา 3,900 กิโลเมตร ปตท. มีการดูแลและบริหารจัดการอยางไร 

ไดทั่วถึงเพ่ือใหสงกาซถึงลูกคาไดอยางตอเน่ืองและปลอดภัย ในกาซไลนฉบับนี้ขอแนะนำใหทานไดรูจักหนวยงานท่ีมีหนาที่รับผิดชอบ 
ระบบสารสนเทศและเทคโนโลยีที่สำคัญในการดำเนินการในการจัดสงกาซฯ คือ สวนระบบควบคุมอัตโนมัติและระบบปฏิบัติการ (คป.) 

สถานที่ตั้งสวนระบบควบคุมอัตโนมัติและระบบปฏิบัติการ
ศนูยปฏบิตักิารชลบรุ ีบรษิทั ปตท. จำกดั (มหาชน) เลขที ่59 ม.8 ถ.บายพาส ต.นาปา อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000 

โทร. 0-2537-2000 ตอ 5111 โทรสาร 0-2537-2000 ตอ 5113  

ภารกิจ
สวนระบบควบคุมอัตโนมัติและระบบปฏิบัติการ สังกัดฝายควบคุมกิจการและบริการเทคนิคระบบทอสงกาซฯ 

มหีนาท่ีรบัผดิชอบ พฒันาและบำรงุรกัษาระบบสารสนเทศท่ีสำคญัในการดำเนินการในการจัดสงกาซฯ ใหพรอมใชงานได

อยางตอเนื่อง ปลอดภัย โดยมีระบบงานสำคัญในความรับผิดชอบดังนี้ 

1. ระบบ SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition) เปนการนำเทคโนโลยีระบบเครือขาย

คอมพิวเตอรมาใชในงานปฏิบัติการควบคุมและติดตามขอมูลการรับ - สงกาซ จาก Remote Terminal Unit (RTU) 

ผานระบบส่ือสาร โดยมีศูนยควบคุมติดตั้งตามเขตปฏิบัติการระบบทอฯ ประกอบดวย 1) “Pipeline SCADA” ที่ใช

ควบคุมการรับ - สงกาซธรรมชาติ จากแทนผลิตในทะเล ไปยังโรงไฟฟา และกลุมลูกคาอุตสาหกรรมตางๆ ที่มีความ

ยาวทอสงกาซฯ กวา 3,900 กม. อุปกรณ RTU มากกวา 200 ตัว มีศูนยควบคุม 5 แหง คือที่ศูนยปฏิบัติการ 

จ.ชลบุรี, ศูนยควบคุมสำรองพานทอง จ.ชลบุรี, ศูนยปฏิบัติการระบบทอเขต 5 จ.ราชบุรี, ศูนยปฏิบัติการระบบทอ

เขต 6 และศูนยควบคุมสำรอง City Gas กรุงเทพฯ 2) “GSP SCADA” เปนระบบที่ใชติดตามกระบวนการแยกกาซธรรมชาติและขนสงผลิตภัณฑโดย 

ทางทอไปยังคลังกาซเขาบอยา จ.ชลบุรี โดยมีศูนยควบคุมอยูที่โรงแยกกาซธรรมชาติ จ.ระยอง ระบบสื่อสารหลักใชระบบเคเบิลใยแกวนำแสงความเร็วสูง 

622 Mbps และระบบสือ่สารดาวเทียมสำหรับแทนผลติ และลกูคา IPP & SPP นอกจากนัน้ยงัม ีGas Management System (GMS) เปน Application ทีช่วย

ในการพยากรณและวางแผนการใชงานระบบทอสงกาซฯ ใหเกิดประโยชนสูงสุด 

ความสามารถของระบบ 
• แสดงผลในรูปแบบของภาพและเสียงของขอมูลปริมาณและคุณภาพของ

กาซฯ เชน อณุหภมู,ิ ความดัน, อตัราการไหล, คณุสมบตัขิองกาซฯ รวมไปถงึ

แสดงสัญญาณเตือนภัยตางๆ ที่ติดตั้งในสถานีกาซฯ และโรงงานลูกคา 

ตลอดแนวทอสงกาซฯ 

• ควบคุมการเปด/ปดวาลว ที่ติดตั้งตามแนวทอเพื่อควบคุมปริมาณการรับ

จายกาซฯ หรอืหยดุการจายกาซฯ กรณีเกดิเหตฉุกุเฉนิ 

• การจัดเกบ็ขอมลูในระบบ SCADA แบงเปน 2 สวน คอื ขอมลู Real Time 

ทีเ่ปนปจจุบนัและขอมลู Historical ทีเ่กบ็ขอมลูยอนหลังไวถงึ 5 ป 

• ระบบ SCADA จะแจงเตอืนผูเกีย่วของเมือ่ตรวจพบส่ิงผดิปกตใินกระบวนการ 

สงกาซฯ โดยระบบทอ ผานระบบ SMS  

ความปลอดภัยในระบบ 
• ปตท. มศีนูยควบคมุสำรอง (Disaster Recovery) ทีพ่รอมทำงานไดตลอด

เวลากรณีระบบ SCADA ที่ศูนยปฏิบัติการชลบุร ี ไมสามารถทำงานได 

จากเหตภุยัพบิตัติางๆ 

• SCADA ใช OS เปน UNIX ซึง่ปลอดภยัจาก VIRUS 

• มกีารปองกนัการบกุรกุโดยใช Firewall 

• มรีะบบ Access Control ควบคมุการเขา - ออกหองควบคุมการรบั - สง

กาซฯ และหอง SCADA Server 

• ม ีCCTV ตรวจสอบการบุกรุกหองควบคุมการรับสงกาซฯ และมีระบบ

ไฟฟาสำรอง 2 ระบบ 

2. ระบบ PMIS (Production Management Information System) เปนระบบท่ีนำขอมลูการรบั - สงกาซฯ จาก

ระบบ SCADA และขอมลูจากหนวยงานท่ีเกีย่วของ มาแสดงผลในรูปของรายงานและกราฟ ตามความเหมาะสมสำหรับ

ผูบรหิาร และผูทีต่องการใชขอมลูจาก SCADA เชน ลกูคาการไฟฟาฝายผลติ และโรงงานลูกคาอตุสาหกรรม  

3. ระบบ AMR (Automatic Meter Reading System) เปนระบบจัดการขอมูลปริมาณการซ้ือขายกาซฯ  

ของลูกคาโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อนำขอมูลมาใชสำหรับเรียกเก็บเงินลูกคาโรงงานอุตสาหกรรม (Billing) และลูกคา

สามารถตรวจสอบปริมาณการใชกาซฯ รายวันไดตลอดเวลา ผานทาง CSC Web ของ ปตท. โดยเริ่มตนใชงาน 

Phase 1 ในป 2549 จำนวน 30 แหงและ Phase2 ในป 2550 อีก 30 แหง (เน่ืองจากขอจำกัดของระบบอุปกรณ

ทำใหไมสามารถขยายการใชงานใหกับลูกคาทั้งหมดได) 

หลกัการทำงาน คอื AMR Server จะเรยีกผานระบบ GPRS ของ AIS ไปท่ี Volume Corrector ซึง่เปน Meter 

วดัปริมาณการใชกาซฯ ที่โรงงานลูกคา โดยทำการเรียกขอมลูแบบอัตโนมัตนิำมาจัดเก็บในฐานขอมลูท่ีศนูยปฏบิตักิาร

ชลบุรแีละแสดงผลผาน PTT Customer Service Website โดย ปตท. จะทำการตรวจสอบขอมลูปริมาณการใชกาซฯ

รายวันของลูกคา หากพบขอมลูผิดปกติจะตรวจสอบระบบ AMR และประสานงานกับสวนปฏิบตักิารระบบทอเขตตางๆ 

ทีร่บัผดิชอบ เพือ่ตรวจสอบ Volume Corrector ที่โรงงานลูกคาตอไป   
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บริการลูกค า 

ภาณุมาศ หาดทรายทอง 

สวนบริการลูกคากาซฯ 

การปรับปรุงคุณภาพกาซฯ ตอนที่ 3 : เรื่องการเผาไหม 
จากกาซไลนฉบับกอน ไดแจงใหทานทราบถึงโครงการปรับปรุงคุณภาพกาซฯ ฝงตะวันออกในป พ.ศ. 2553 ซึ่งจะทำใหคา

ความรอนสูงขึ้น คา Wobbe Index สูงข้ึน และองคประกอบของกาซคารบอนไดออกไซด (CO
2
) ลดลง และไดอธิบายความหมายของ

คา Wobbe Index ที่มีความสำคัญอยางยิ่งตอการใชงาน 

ในกาซไลนฉบับนี้ผมจะกลาวถึงผลของคุณภาพกาซฯ ที่มีตอเร่ืองการเผาไหมของเคร่ืองจักรที่ใชกาซฯ 

การเผาไหมของกาซธรรมชาติ (Natural Gas Combustion)

การนำกาซธรรมชาติไปใชงานในภาคอตุสาหกรรมสวนใหญจะนำไป

ใชเปนเช้ือเพลิงเพ่ือใหพลงังานความรอนแกกระบวนการผลิต ดงันัน้ เร่ือง

การเผาไหมจึงมีความสำคัญตอการใชงาน ถาเราเขาใจและควบคุมการ 

เผาไหมอยางเหมาะสมจะทำใหการทำงานของเคร่ืองจักรมปีระสทิธภิาพ และ

ไมกอใหเกดิปญหาเรือ่งกาซฯ ไอเสยีทีป่ลอยสูสิง่แวดลอม 

เปนที่ทราบแลววาการเผาไหมของเช้ือเพลิงตองการอากาศในการ

ทำปฏิกิริยาเผาไหม ไดพลังงานความรอนออกมา และสัดสวนระหวาง

อากาศกับเชือ้เพลงิที่ใหเกดิการเผาไหมอยางสมบรูณตามทฤษฎ ี จะเรยีกวา 

Stoichiometry Air/Gas Ratio 

ตารางแสดงคา Air/Gas Ratio ของเชื้อเพลิงกาซตางๆ

 Heating Value 
(BTU/SCF) 

Air/Gas Ratio 

LPG 2700 26.0 

100% Metane 1012 9.5 

Natural Gas (East) 938 8.8 

Natural Gas (West) 817 7.7 

จากตารางจะเหน็วา Stoichiometry Air/Gas Ratio ของเชือ้เพลงิ

ตางๆ ไมเทากนั ถงึแมวาเปนกาซธรรมชาติแตถาองคประกอบตางกันทำให 

คาความรอนตางกัน ก็จะมีผลทำให Air/Gas Ratio ตางกันดวย เชน  

กาซธรรมชาติฝงตะวันออก (อาวไทย) มคีาความรอนมากกวากาซธรรมชาติ

ฝงตะวันตก (จากประเทศพมา) ดังน้ัน Air/Gas Ratio จะมีคามากกวา แต

จะมีคานอยกวาเมื่อเปรียบเทียบกับกาซมีเทน หรือกาซหุงตมซึ่งมีคาความ

รอนสูงกวา 

การเผาไหมที่สมบูรณ Complete Combustion

การเผาไหมที่สมบูรณคือการที่เชื้อเพลิงเผาไหมหมดจด ไมเหลือ

สวนที่เปนองคประกอบของไฮโดรคารบอน Unburned Hydrocarbon หรือ

กาซคารบอนมอนอกไซด (CO) พลังงานท่ีอยูในเช้ือเพลิงจะถูกปลดปลอย

ออกมาในรูปของความรอนและแสงสวางท้ังหมด 

ในทางปฏิบัติแลว

ถาจะใหเกิดการเผาไหมที่

สมบูรณจะตองเผ่ืออากาศ

สวนเกินเล็กนอย (Excess 

Air) สีของเปลวท่ีไดจะมี 

สีฟาใส ถาใชเครื่องมือตรวจ

วัดการเผาไหม Flue Gas 

Analyzer มาวดัไอเสยีจะพบวา

ปริมาณ CO จะนอยมากๆ หรือไมมีเลย โครงสรางของเปลวไฟมี

เสถียรภาพและสมดุล ตามลักษณะและการออกแบบของหัวเผานั้นๆ ไมสั้น

ไปหรือยาวเกินไป 

การเผ่ืออากาศสวนเกินไวมากเกินความจำเปน จะทำใหอุณหภูมิ

เปลวตกลง และอากาศจะเปนตัวพาความรอนออกจากระบบทำใหมี

ประสิทธิภาพการใชพลังงานไมเต็มที่ 

คุณภาพกาซฯ ใหมกับระบบการเผาไหม

การที่คา Wobbe Index และคาความรอนของคุณภาพกาซฯ ใหม

สูงขึ้น จะสงผลตอการใชงาน กลาวคือ 

การเปลี่ยนแปลง ผลกระทบตอระบบการเผาไหม การควบคุมและแกไข 

Wobbe Index  

สูงข้ึน 

- Heat Input เขาเครือ่งจกัรมากข้ึน 

- เปลวไฟใหญขึ้น 

- อณุหภูมใินหองเผาไหมสงูข้ึน 

- อาจเกิด Overheat หรือเปลว

สมัผัสผลติภัณฑ/ผนังเตา 

ระบบควบคุมแบบอตัโนมตั ิ

จะลดปริมาณเชื้อเพลิงลง 

เพื่อใหไดอุณหภูมิเทาเดิม 

แตสวนใหญไมไดปรับ 

Air/Gas Ratio  

คาความรอน 

สงูข้ึน 

- Stoichiometry Air/Gas Ratio สงูขึน้ 

- Excess Air ลดลง ถาอากาศไมพอ

จะเกิด Incomplete Combustion 

ซึ่ง CO และเขมาอาจตกคาง  

ที่ผลติภณัฑ หรอืภายในเคร่ืองจกัร 

และสงูเกินคามาตรฐานทางดาน

สิง่แวดลอม 

ตองปรับเพ่ิม Air/Gas 

Ratio ใหม (โดยลด 

เชื้อเพลิงลง) เพื่อใหคง 

Excess Air ไวที่คาเดิม 

องคประกอบของ 

Hydrocarbon และ

สัดสวนของ Inert 

Gas ในเชื้อเพลิง

เปลี่ยนไป 

- Flame Speed เปลี่ยนไป และ 

สงผลตอ Flame Stability ทำให

อาจเกิด Flame Lift, Light Back 

หรือ Yellow Tipping 

กรณีเกิดเปลวมีปญหา 

ถึงข้ันจดุไมตดิ หรอืดบั 

เครือ่งจกัรท่ีมีระบบ 

Flame Failure Device 

จะตัดการจายกาซฯ  

โดยทันที แตถาไมมี  

จะมีความเสี่ยงถึงขั้น 

เกิดการระเบิดได 

ทั้งนี้ ผลกระทบจะมีมากหรือนอยก็ขึ้นอยูกับลักษณะของการ 

ใชงาน และการออกแบบเครื่องจักรดวย ดังนั้น โรงงานจึงจำเปนตองเรง

ตรวจสอบ โดยสงขอมูลคุณภาพกาซฯ ใหมใหกับผูผลิตเคร่ืองจักร หรือ 

ผูออกแบบเคร่ืองจักร จะไดทราบวาทานตองทำอะไรบางกับเคร่ืองจักร 

เพ่ือใหใชกับกาซฯ คุณภาพใหมได 

สวนเร่ืองการปรับปรุงคุณภาพกาซฯ ตอนท่ี 4 ผมจะเลาถึง

กิจกรรม Preconversion Visit and Survey และขอแนะนำท่ีใหกับโรงงาน

เพื่อเตรียมความพรอมรับกาซฯ คุณภาพใหม ติดตามไดในกาซไลน 

ฉบับหนาครับ 



ก า ซ ไ ล น  Gas l i n e สาระน ารู 

จักรดาว ประทุมชาติ 

สวนวิศวกรรมซอมบำรุงระบบทอสงกาซ 

Pipeline Pigging part 4 : ตรวจสุขภาพทอดวยอุปกรณ
อัจฉริยะ เพื่อความปลอดภัยของชุมชน 

 ใน Part ที่ 1 - 3 ที่ผานมา ไดกลาวถึงหลักการทำงานของ Pig ชนิดตางๆ และการ

ปฏิบัติงาน Run Cleaning Pig ไปแลวคร้ังน้ีจะไดกลาวถึงสวนของปฏิบัติการตรวจสอบสภาพของ

ทอดวย Instrument Pig ซึ่งจะมีความคลายคลึงกันอยางมาก แตกตางเฉพาะในสวนรายละเอียดและ

เครื่องมือการปฏิบัติงานเทานั้น 

การวางแผนการตรวจสอบสภาพทอดวย Instrument Pig นั้น จะตองกำหนดเปาหมายในการตรวจสอบกอนวาตองการตรวจสอบ

อะไร โดยอางอิงจากหลักการทางวิศวกรรม และขอกำหนดท่ีใชเปนมาตรฐานการดำเนินงาน รวมทั้งกำหนดยุทธศาสตรการปฏิบัติดวยวา 

ทอใดจะตองตรวจสอบอะไร ระยะเวลาการตรวจสอบแตละครั้งควรหางกันเทาไร ตองเลือกใช Instrument Pig แบบใดบาง แตเนื่องจาก 

ปตท. ไมมี Instrument Pig เปนของตัวเอง จึงจำเปนตองจางบริษัทที่เชี่ยวชาญจากตางประเทศ ซึ่งจะนำเอา Instrument Pig และ 

ผูเชี่ยวชาญเขามาดำเนินการ การจัดการจางที่ดี โดยการจัดใหมีการตรวจสอบทอที่มีขนาดเดียวกันในชวงเวลาเดียวกันจะชวยประหยัด 

คาใชจายในการขนสงเครื่องมือไดมาก 

ชวงเวลาในการตรวจสอบสภาพทอน้ัน กอนการปฏิบัติงาน

จะตองประสานงานรวมกันระหวาง ปตท. ผูผลิต และลูกคากาซ

ธรรมชาติเพ่ือลดผลกระทบท่ีอาจเกิดขึ้น มีการจัดเตรียมความ

พรอมของอุปกรณตางๆ แผนรองรับเหตุฉุกเฉิน และแผนการจัด

สงกาซฯ ในขณะท่ีจะทำการตรวจสภาพทอเสนนั้นๆ ลวงหนา 

ความสะอาดภายในเสนทอเปนปจจัยที่สำคัญอยางยิ่ง

สำหรับประสิทธิภาพการตรวจสอบของ Instrument Pig ดังนั้น 

กอนหนาที่จะทำการตรวจสภาพทอดวย Instrument Pig มักจะ

ตองทำการ Run Cleaning Pig หลายๆ ตัวเพื่อกวาดเอาสิ่งสกปรก

ที่ตกคางอยูภายในออกมาใหมากที่สุด เมื่อภายในทอมีความ

สะอาดเพียงพอแลว จะทำการ Run Gauging Pig ซึ่งสามารถวัด

ขนาดภายในของทอใหแนใจไดวา Instrument Pig ที่มีราคาสูงและ

อุปกรณตางๆ มากมาย สามารถผานเขาไปตรวจสภาพทอไดตลอด 

เสนทางและไมเกิดการเสียหาย ระหวางการตรวจสภาพทอจะมี

พนักงานไปรอและตรวจสอบการผานของ Pig ตามจุดตาง ๆ 

ตลอดแนวทอสงกาซฯ เพื่อยืนยันเวลาผานจากการฟงเสียงและ

อุปกรณที่เรียกวา Benchmarker หลังจากการตรวจสภาพเสร็จสิ้น 

จะทำการ Down Load ขอมูลออกจาก Instrument Pig เพื่อยืนยัน

ปริมาณและคุณภาพของขอมูล และสงขอมูลเหลานั้นไปประมวล

ผลอีกครั้งที่บริษัทในตางประเทศ 

ในระหวางการปฏิบัติงานยังมีเรื่องท่ีตองระวังอีกมากมาย 

เชน Instrument Pig บางชนิดมีแมเหล็กแรงสูงที่ทำใหเกิดความ

เสียหายกับอุปกรณอิเล็กทรอนิกสที่ไดติดต้ังมาดวย หรือการที่ Pig 

มีน้ำหนักมากซึ่งการเคลื่อนยายทำไดลำบากและอันตราย ฝุนผงท่ี 

Pig ไดกวาดมาดวยมีอันตรายและอาจเกิดการลุกติดไฟดวยตัวเอง 

รวมท้ังการปฏิบัติงานสวนใหญจะเปนเวลากลางคืนซึ่งกาซฯ มี

ความเร็วเหมาะสมกับการตรวจสภาพทอ แมกระนั้น ปตท. ยังมุง

มั่นที่จะดำเนินการตรวจสอบสภาพของทอสงกาซฯ และบำรุงรักษา

ใหดีอยูเสมอ เพื่อใหเกิดความมั่นใจสูงสุดในระบบการจัดสงกาซฯ 

และความปลอดภัยของชุมชนโดยรอบ 
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ตลาดค าสงก าซฯ 

พริมรตา พงษศิริแสง 

ฝายตลาดคาสงกาซธรรมชาติ 

สัมมนาลูกคาประจำปสัมมนาลูกคาประจำป  

เมื่อวันท่ี 24 - 27 ตุลาคม 2551 ฝายตลาดคาสงกาซธรรมชาติ ไดจัดทัศนศึกษาระหวางผูบริหารระดับสูง การไฟฟาฝายผลิต

แหงประเทศไทย กลุมบรษิทัผูผลติไฟฟา บรษิทั ปตท. จำหนายกาซธรรมชาติ และบริษทัผลิตไฟฟาและน้ำเยน็ จำกดั ณ เมอืงฮโิรชมิา 

ประเทศญี่ปุน เพื่อสรางและกระชับความสัมพันธอันดีระหวางกัน 

สวนปฏิบัติการและ 
บำรุงรักษา 
ระบบทอในทะเล  
สายงานระบบ 
ทอสงกาซธรรมชาติ  
ซอมแผนระงับ 
เหตุฉุกเฉินระบบ 
ทอในทะเล 

เมื่อวันท่ี 26 พฤศจิกายน 2551 ที่ผานมา สวนปฏิบัติการและบำรุงรักษาระบบทอใน

ทะเลไดจดัการซอมเหตุฉกุเฉินระดับที ่1 โดยมีวตัถปุระสงคเพือ่ทดสอบระบบการส่ือสารระหวาง

ทพัเรอืภาคที ่1 กองเรอืยทุธการกบั บรษิทั ปตท. จำกดั (มหาชน) ทดสอบการปฏิบตังิานของเจา

หนาท่ีตามแผนปฏิบตักิารในการระงับเหตุการณ และตรวจสอบประสิทธิภาพของการใชเวลาใน

การดำเนินการระงับเหตุฉุกเฉิน  

ในการซอมไดสมมุตเิหตกุารณทอสงกาซฯ ในทะเล เสนผาศนูยกลาง 42 นิว้ บรเิวณหาง

จากฝง ตำบลมาบตาพดุ จงัหวดัระยอง ระยะทาง 20 กโิลเมตร เกดิรอยรัว่เนือ่งจากสมอเรอื

บรรทุกน้ำมนัเกีย่ว ทำใหกาซธรรมชาติรัว่ออกจากทอสงกาซฯ พุงสูผวินำ้เปนวงกวางประมาณ  

8 เมตร ไมลกุตดิไฟ และไมมผีูบาดเจบ็  



ก า ซ ไ ล น  Gas l i n e ผลิตภัณฑจากกาซธรรมชาติ 

เว็บไซตประชาสัมพันธธุรกิจปโตรเคมีและการกลั่น 

ปโตรเคมี....ประโยชนมหาศาลมากกวาที่เราคิด 
เราไดประโยชนอะไรจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี

อุตสาหกรรมปโตรเคมีเปนการนำวัตถุดิบจากอุตสาหกรรมปโตรเลียมไปผลิตตอเนื่องจนเปนเม็ดพลาสติก  
เสนใยสังเคราะห ยางสังเคราะห สารเคลือบผิว และกาวตางๆ ผลิตภัณฑปโตรเคมีเหลานี้เปนวัตถุดิบพื้นฐานที่สำคัญ
ในการผลิตเครื่องอุปโภคบริโภค ตลอดจนอุปกรณเคร่ืองมือเคร่ืองใชในการประกอบอาชีพ รวมไปจนถึงสิ่งอำนวย
ความสะดวกตางๆ ที่ทำใหมนุษยมีความเปนอยูที่สะดวกสบายมากย่ิงขึ้น 

อุตสาหกรรมปโตรเคมีมีความสำคัญยิ่งตอการพัฒนาเศรษฐกิจของ
ประเทศ เพราะเปนอุตสาหกรรมตนน้ำที่กอใหเกิดการพัฒนาอุตสาหกรรม
ตอเน่ืองอื่นๆ มากมาย เพราะสามารถนำไปใชผลิตสินคาพื้นฐานท่ีสำคัญ
ตอการดำรงชีวิตของมนุษยหรือท่ีเรียกวา ปจจัย 4 ไดแก ที่อยูอาศัย 

อาหาร เครื่องนุงหม ยารักษาโรค 

อุตสาหกรรมปโตรเคมีไดสรางสรรคผลิตภัณฑตางๆ มากมายใหคนไทยไดใช
ประโยชนอยางมหาศาล เอ้ือประโยชนเชื่อมโยงกันและกันเปนวงจร จนผลิตภัณฑของ

อตุสาหกรรมปโตรเคมีกลายเปนหน่ึงในปจจยัสำคญัแหงการดำเนนิชวิีตประจำวนั และการพฒันาประเทศของเราไปแลว 

ในภาพรวม กลาวไดวา อุตสาหกรรมปโตรเคมีอำนวยประโยชนตอ 
คนไทยปลายประการ อาทิ  

1. ประเทศไทยไดใชประโยชนจากกาซธรรมชาติ ซึ่งเปนทรัพยากรของเรา
ใหเกิดประโยชนและมูลคาสูงสุด เพราะนอกจากจะใชเปนเชื้อเพลิง 
ในการผลิตไฟฟา เรายังสามารถนำกาซธรรมชาติไปใชในอุตสาหกรรม
ปโตรเคมี แปรรูปเปนสิ่งของเคร่ืองใชพลาสติกและวัสดุสังเคราะหตางๆ 
ไดหลากหลาย เพิ่มมูลคาใหทรัพยากรธรรมชาติไทย 

2. ประหยัดเงินตราตางประเทศ ลดการนำเขาผลิตภัณฑปโตรเคมีและ 
เม็ดพลาสติกจากตางประเทศ และสรางรายไดเขาสูประเทศจากการสง
เม็ดพลาสติกออกขายตางชาติ 

3. คนไทยซ้ือของใชที่ทำจากพลาสติกและวัสดุสังเคราะหตางๆ ไดใน 
ราคาถูก เพราะเราสามารถผลิตเม็ดพลาสติกใชในประเทศไดเอง ทำให 
มีแหลงวัตถุดิบที่แนนอน ตอบสนองความตองการไดอยางตอเนื่อง  
ไมตองนำเขาจากตางประเทศ ตนทุนการผลิตจึงถูกลง 

4. สรางรายไดและความเจรญิแกทองถิน่ ผานทางระบบภาษีและการจางงาน 
สรางอาชีพ ทักษะการทำงานแกคนในพ้ืนที่ ชวยพัฒนาเศรษฐกิจใน
ชมุชนและทองถิน่ รวมถงึการหมุนเวยีนของเงินภายในประเทศ ซึง่สงผลตอ
การพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศในภาพรวม 

ลักษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมโตรเคมี
อุตสาหกรรมปโตรเคมีอาจฟงเปนอุตสาหกรรมท่ีไกลตัว ไกลวิถีชีวิต

ประจำวันของเรา แตจริงๆ แลวอุตสาหากรรมปโตรเคมีถือเปนอุตสาหกรรม
พื้นฐานสำคัญที่ผลิตวัตถุดิบสำหรับอุตสาหกรรมตอเนื่องอ่ืนๆ ทำใหเกิดการ
ตอยอดทางเศรษฐกิจและการพัฒนาท่ียั่งยืนของประเทศ 

ลกัษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมปโตรเคม ีไดแก 
1. อุตสาหกรรมปโตรเคมีเปนอุตสาหกรรมท่ีมีวัฏจักร (Life Cycle) มีขาขึ้น 

ขาลง : การขึน้ลงดงักลาวมผีลกระทบตอการลงทุน โดยวัฏจกัรทางธุรกจิ 
ดังกลาวเปรียบเสมือนดาบสองคม ดังน้ัน การเตรียมตัวเขาสูการผลิต
ตองไดจังหวะกับวัฏจักรขาขึ้น โรงงานที่เขาสูการผลิตชวงขาขึ้นจะมี
ความสามารถคืนเงินตนและดอกเบี้ยตามกำหนดไดดีกวาโรงงานที่เขาสู
การผลิตตอนขาลงของวัฏจักร 

2. เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ : เนื่องจากตองประกอบดวยอุตสาหกรรม 
ปโตรเคมี 3 ขั้น ซึ่งในแตละขั้นมีขนาดใหญ ใชเงินลงทุนสูงในตัวอยูแลว 

3. ตองใชเงินลงทุนสูง : อุตสาหกรรมปโตรเคมีตองอาศัยเทคโนโลยีใน 
การผลิต และมูลคาการกอสรางโรงงานขนาดใหญที่ใชเม็ดเงินมหาศาล  
ใชเวลากอสรางนานกวาท่ีบริษัทจะสามารถดำเนินการผลิต/ขายไดจริง 
ในขณะท่ีมีผูแขงขันในตลาดเปนจำนวนมาก ทำใหเกิดการแขงขัน 
ตัดราคาผลติภณัฑ ดงันัน้ ผูทีม่ตีนทนุการผลติตำ่ โดยเฉพาะผูทีเ่ปนเจาของ
วัตถดุบิ จะเปนผูไดเปรยีบในการแขงขัน (Cost - based business) 

4. มีการแขงขันสูง : เนื่องจากในแตละภูมิภาค มีผูผลิตเปนจำนวนมาก 
และตางมุงขยายธุรกิจใหครบวงจร รวมทั้งการขนสงผลิตภัณฑ 
เม็ดพลาสติก ซึ่งเปนผลิตภัณฑขั้นปลายของอุตสาหกรรมก็ทำไดดวย
ความสะดวก การแขงขันทางการตลาดจึงมีสูงจากผูผลิตที่มีอยูทั่วโลก 

5. อัตราการใชผลิตภัณฑปโตรเคมีตออัตราการเจริญเติบโตของผลิตภัณฑ
มวลรวมภายในประเทศอยูสัดสวนประมาณ 2 ตอ 1 : การเจริญเติบโต
ของอุตสาหกรรมตางๆ มีความเกี่ยวเนื่องสัมพันธกับการขยายตัวใน
อุตสาหกรรมปโตรเคมี กลาวคือ หากประเทศมีอัตราการเจริญเติบโต
ทางเศรษฐกิจดี ประชาชนก็จะมีฐานะและกำลังซื้อสูงขึ้น อัตราการ
บริโภคสิ่งของเคร่ืองใชตางๆ ก็จะสูงขึ้นตามไป 

6. เปนอุตสาหกรรมท่ีตองพ่ึงพาวัตถุดิบซึ่งกันและกัน : โดยผลิตภัณฑ 
ของอุตสาหกรรมข้ันตนจะเปนวัตถุดิบของอุตสาหกรรมข้ันกลาง และ
ผลิตภัณฑของอุตสาหกรรมข้ันกลางจะเปนวัตถุดิบของอุตสาหกรรม 
ขั้นปลาย ดังนั้น การเติบโตของอุตสาหกรรมข้ันปลายจะสงผลใหเกิดการ
เติบโตของอุตสาหกรรมข้ันกลางและนำไปสูการเติบโตของอุตสาหกรรม
ขั้นตนตามลำดับ โอกาสในการขยายตัวของอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตน
จึงตองพิจารณาจากสถานะของอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย หรือ
อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก หากอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกมีอันตอง 
หยุดชะงักลงก็จะสงผลกระทบโดยตรงตอผูผลิตในอุตสาหกรรมปโตรเคมี
ขั้นตนไปดวย 

อุตสา
เสนใยสั

ุ

ในการ
ความ

ประเ
ตอเนื
ตอกา

อาหาร 

อุตสาหก
ประโยชนอยางมห

ุ

อตสาหกรรมปโตรเคมีกลายเปนหน่ึงในปจจยัสำค

 

ผลิตผลจาก

อตุสาหกรรมปโตรเ
คมี

สรางสรรคผลติภณั
ฑตางๆ 

มากมาย จนเกดิเป
น

ประโยชนนานปัการ
ที ่

มอิาจประเมนิคาได
 



10

11

มวลชนสัมพันธ 

อิทธิพล เอกะหิตานนท 

สวนปฏิบัติการมวลชนสัมพันธ 

ระบบสารสนเทศภูมศิาสตรชวยเพิม่ศกัยภาพงานมวลชนสัมพันธ (ตอนท่ี 2) 
ในฉบบัทีแ่ลว เราไดทราบรปูแบบของขอมลูดาวเทยีมทีม่คีวามหลายหลาย ไมวาจะเปน Remote Sensing, GPS และ GIS ในฉบบันี้

เราจะพูดถึงความแตกตางของภาพถายดาวเทียม ที่มาของงาน GIS กับงานมวลชนสัมพันธ และการนำมาใชเพิ่มศักยภาพในงาน
มวลชนสัมพันธกัน 

ประเภทของภาพถายดาวเทียม
ในปจจบุนัมภีาพถายจากดาวเทียมหลายดวงท่ีโคจรอยูรอบโลกของเรา 

ซึ่งดาวเทียมแตละดวงก็มีศักยภาพในการถายภาพท่ีใหคุณสมบัติตางกัน 

ซึ่งแบงไดเปน 2 ประเภท คือ 

ประเภทที ่1 ภาพถายดาวเทียม แยกชวงความยาวคล่ืน (Band) 
ภาพถายดาวเทียมประเภทนี้จะเปนภาพที่ไดจากการเก็บการ

สะทอนของแสงท่ีชวงความยาวคล่ืน (band) ที่แตกตางกัน ทำใหเกิดภาพ

ชวงความยาวตางๆ ซึ่งภาพจากพื้นที่ 1 พื้นที่ สามารถใหภาพแตละชวง

ความยาวออกมาไดมากกวา 1 ภาพ เชน 3 band หรือ 7 band เปนตน 

ความแตกตางของภาพแตละ band จะใหภาพชนิดของพ้ืนที่ที่แตกตางกัน 

ตวัอยางเชน จะเห็นพืชสีเขียวไดชัดใน band หนึ่ง และเห็นผิวน้ำแยกออก

มาไดชัดเจนกวาในอีก band หน่ึง ซึ่งภาพเหลาน้ีจะสามารถนำไปใช

ประโยชนในการจำแนกพื้นที่ดวยกระบวนการตางๆ ไดหลายรูปแบบ เชน

การผสม band, การใช model ทางคณิตศาสตร หรือใชหลักการทาง

คอมพิวเตอรตางๆ มาจำแนกพ้ืนที่ ซึ่งตองใชผูเชี่ยวชาญ หรือมีหลักการ

ในการจำแนกท่ีกำหนดขึ้นตามหลักวิชาการ 

ตัวอยางภาพถายดาวเทียมแยกชวงความยาวคล่ืน และตัวอยางการผสม band 

*ภาพประกอบจาก http://ceos.cnes.fr:8100/cdrom-00b/ceos1/datapic/landsat/band/band.htm 

ประเภทที่ 2 ภาพถายดาวเทียม เสมือนตาเห็น 
ภาพถายดาวเทียมประเภทน้ีจะเปนภาพท่ี

ไดจากการถายจากกลองของดาวเทียมโดยตรง 

หรือการผสม band ที่เปนชวงความยาวของคล่ืน

แสงท่ีตามองเห็นเขาดวยกัน ภาพถายดาวเทียม

ประเภทนี้โดยสวนมากมักใชในการศึกษาพื้นที่ทาง

กายภาพ สภาพของพ้ืนที่ตางๆ ที่สามารถดูได

เสมือนเราอยูเหนือพื้นที่จริง โดยไมจำเปนตอง

อาศัยผูเชี่ยวชาญมาวิเคราะหภาพถาย 

ทั้งนี้ ภาพถายทั้ง 2 ประเภท จะมีทั้งภาพถายความละเอียดต่ำ 

และภาพถายความละเอียดสูง ซึ่งความแตกตางของความละเอียดภาพนั้น 

ขึ้นอยูกับดาวเทียมที่ถายภาพ และราคาของภาพถายพืน้ท่ีนัน้ๆ ตวัอยางเชน 

ความละเอียด 30 x 30 ตร.ม. ตอ 1 จุด (pixel) หมายถึง ในภาพ 1 จุด 

แทนขนาดพื้นที่จริง 30 x 30 ตร.ม. ซึ่งในปจจุบัน ดาวเทียมบางดวง

สามารถถายไดละเอียดสูงถึงความละเอียดที่ต่ำกวา 1 ตร.ม. 

เนือ่งจากภาพถายดาวเทยีมมขีอจำกดัในเรือ่งของเมฆ ทีจ่ะบงัพืน้ที ่

โดยเฉพาะในฤดูมรสมุ หรอืฤดฝูน ทำใหไมสามารถไดภาพถายของพืน้ทีใ่นชวง

เวลานัน้ๆ ได ซึง่เราสามารถใชภาพถายทางอากาศแทนภาพถายดาวเทยีมได 

ซึ่งจะมีขอดีกวาท่ีไมมีปญหาเร่ืองเมฆ เพราะถายจากใตระดับเมฆ แตจะ

กำหนดพกิดัทีไ่มแมนยำเทากบัภาพถายจากดาวเทียม 

GIS กับงานมวลชนสัมพันธ
ในการทำมวลชนสัมพันธเพือ่ทำโครงการวางทอสงกาซธรรมชาติตางๆ 

หรอืการทำโครงการทีม่ผีลกระทบตอชุมชนนัน้ ชวงท่ียงัไมมเีทคโนโลยชีวยใน

การทำงาน เราจะตองทำการลงพ้ืนท่ีสำรวจ โดยการเดิน ขบัรถ หรอืกางแผนท่ี

เดนิในพืน้ท่ีจรงิ เพือ่ใหทราบถึงเสนทาง แหลงชมุชน หรอืสภาพพืน้ที ่และนำ

ขอมลูเหลานีม้าจดัเกบ็ หรอืสรางแผนทีช่ดุใหมทีป่ระกอบไปดวยตำแหนงสถานท่ี

ของชุมชนทีส่ำคญั การวางแนวทางเลือกของการวางทอสงกาซธรรมชาติ ซึง่เรา

จะจดัทำขอมลูในกระดาษแผนที ่หรอืกระดานขนาดใหญเพือ่ใหชวยเขาใจพืน้ท่ี 

วเิคราะหพืน้ที่ไดอยางถกูตองและสามารถหาแนวทางในการทำงานไดอยางมี

ประสทิธิภาพ ซึง่วธิกีารเหลานีเ้รยีก

ไดวาเปนตนกำเนดิ หรอืทีม่า ซึง่

เปนข้ันตอนพ้ืนฐานของหลักการ

ทำงานของระบบ GIS นัน่เอง 

ภาพตัวอยางการทดลองทำระยะหางโดยรอบ
ของแนวทอและแหลงชุมชนท่ีสำคัญ (Buffer) 

ในปจจุบันงานมวลชน

สัมพันธไดมีการนำเทคโนโลยี

ระบบ GIS มาใชเปนเครื่องมือชวยในการทำงานใหมีประสิทธิภาพ โดย

อาศัยการศึกษาและประเมินพื้นที่เบื้องตนจากการใชระบบ GIS ในการ

วิเคราะหสภาพพื้นท่ีจากการนำขอมูลพื้นท่ีประเภทตางๆ มาซอนกันเพื่อให

เห็นลักษณะชุมชน และสภาพแวดลอม ไมวาจะเปนขอมูลของชุมชนตางๆ 

แหลงทรัพยากร ไมวาจะเปนน้ำ ปาไม หรือทุงนา เปนตน รวมกับขอมูล

ถนน สถานที่สำคัญตางๆ เพื่อแสดงใหเห็นความเปนไปไดเบื้องตนของเสน

ทางในบริเวณที่จะทำการวางทอสงกาซธรรมชาติ และนำไปพิจารณาพื้นที่

ในการทำงาน และดำเนินการสำรวจในรายละเอียดตอไป นอกจากนั้นยัง

ชวยใหสามารถนำขอมูลที่มีไปนำเสนอและช้ีแจงใหกับชุมชนไดรับทราบ

ขอมูลไดอยางชัดเจนและเขาใจไดงายอีกดวย ตลอดจนยังสนับสนุนใหการ

ทำงานของทางโครงการเปนไปไดอยางราบรื่นอีกดวย 

ในโอกาสตอไปจะขอนำเสนอการนำขอมูล GIS เพ่ือเพิ่มศักยภาพ

งานมวลชนสัมพันธกันตอ เชน การนำมาใชพิจารณาแนวทางเลือก และ

งานพัฒนาระบบ GIS ในปจจุบันและอนาคต ซึ่งชวยสนับสนุนใหการ

ทำงานของสวนปฏิบัติการมวลชนสัมพันธ และงานสนับสนุนงานโครงการ 

เปนไปไดอยางมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 

Band 4+3+2 

ตวัอยางภาพดาวเทียมเสมอืนตา 

Band 3+5+7 

Band 1 Band 4 Band 7 



ก า ซ ไ ล น  Gas l i n e GAS Technology 

วรัทย พัฒนอางกุล 

สวนบริการลูกคากาซฯ 

ระบบการตรวจวัดประสทิธภิาพการเผาไหมแบบอัตโนมตัอิยางตอเน่ือง 
การตรวจวัดและปรับแตงประสิทธิภาพการเผาไหมของเครื่องจักรใหมีการเผาไหมที่สมบูรณ และมีประสิทธิภาพที่ดีนั้นเปนการใช

เชือ้เพลงิกาซธรรมชาติอยางประหยัดและชวยทำใหลดปรมิาณการใชกาซฯ ลง ทัง้ยงัชวยลดตนทนุการผลิต ซึง่ในการตรวจวัดนัน้จำเปนท่ี

จะตองใชเครือ่งมอืชวยในการตรวจวัดประสิทธภิาพการเผาไหมของเคร่ืองดงัที่ไดกลาวถงึไปบางแลวเกีย่วกับเครือ่งมอืตรวจวัดประสิทธภิาพ

การเผาไหม และเทคนิควิธกีารใชงานเคร่ืองตรวจวัดประสทิธภิาพการเผาไหมแบบพกพา (Portable) ในกาซไลน ฉบบัที ่66 และ 67 โดย

ฉบับนีจ้ะขอกลาวถงึ ระบบการตรวจวัดประสทิธภิาพการเผาไหมแบบอตัโนมัตอิยางตอเนือ่ง (CEMS) 

ระบบการตรวจวดัประสทิธภิาพการเผาไหมแบบอตัโนมัตอิยางตอเนือ่ง 

(Continuous Emission Monitoring System หรือ CEMS) เปนการตรวจวัด

การเผาไหมของเช้ือเพลิงอยางตอเน่ือง ซึ่งสวนใหญจะใชในการติดตามผล

การตรวจวัดมลพษิทางอากาศใหอยูในเกณฑมาตรฐาน และใชในการตรวจวัด

ประสิทธิภาพการเผาไหม ใหมีคาที่ดีเยี่ยมอยูตลอดเวลา โดยจะติดตั้ง 

ชุดเซ็นเซอรที่ใชในการวิเคราะหกาซตางๆ ในแตละจุดของเครื่องจักรที่เรา

สนใจตรวจวัด เชน การตรวจวัดมลพิษทางอากาศจะนิยมติดตั้งบริเวณใกล

กับปลายปลองไอเสีย สวนการตรวจวัดประสิทธิภาพการเผาไหมจะนิยม 

ติดตั้งบริเวณใกลกับหองเผาไหม 

ข อดี ของระบบ 

CEMS คือ สามารถตรวจ

วัดการเผาไหมไดอยาง 

ตอเนื่องตลอดเวลา ซึ่งผล

การตรวจวัดที่ได สามารถ

นำไปใชเปนขอมูลใหกับ 

ระบบควบคุมการเผาไหม 

(Combustion Control) 

เพ่ือใชในการปรับอัตราสวนระหวางอากาศกับเชื้อเพลิงกาซฯ (AIR/GAS 

Ratio) ใหเหมาะสม และยังสามารถนำขอมูลที่ไดไปใชในระบบควบคุมการ

ผลิต (Process Control) ทำใหไดผลผลิตที่มีคุณภาพ เครื่องจักรใชพลังงาน

ไดอยางมีประสิทธิภาพ ลดการปลอยมลพิษ ลดการใชพลังงาน และลด

ตนทุนการผลิตใหกับบริษัทไดตลอดเวลา 

ระบบ CEMS 

โดยทั่วไปจะนิยมติดตั้งชุด

เซ็นเซอรสำหรับตรวจวัด

ปริมาณ Excess O
2
, CO, 

NOX, SOX, Hg, NH
3
, 

HF, HCl และ Cl เปนตน 

สำหรับการเผาไหมเชื้อ

เพลิงกาซธรรมชาติที่มี

ขอดีในเรื่องความสะอาด 

ทำใหสามารถลดชนิดกาซที่จะตรวจวัดได โดยตรวจวัดแคปริมาณ Excess 

O
2
, CO และ NOX ก็เพียงพอ และสำหรับปริมาณ

กาซมลพษิชนดิอืน่ๆ จะใชเครือ่งมอืตรวจวัด

ประสิทธิภาพการเผาไหมแบบ

พกพา (Portable) ตรวจวัดการ

เผาไหมตามวาระแทนได 

เชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ เปนเชื้อเพลิงที่มีความสะอาด จึงสามารถ

เลือกชนิดอุปกรณที่จำเปนในการตรวจวัดการเผาไหมไดแก 

1. อุปกรณตรวจวัดปริมาณ Excess O
2
 ใชอุปกรณ Oxygen 

Analyzer ชนิด Insitu Zirconia (ZrO
2
) ซึ่ง Cell Electrode ชนิด Zirconia 

Cell ใชกระบวนการทางเคมี และการแลกเปลี่ยนประจุในการตรวจจับ

ปริมาณออกซิเจน โดยสวนใหญนิยมติดตั้งบริเวณใกลกับหองเผาไหม 

2. อุปกรณตรวจวัดปริมาณ CO และ NOX ใชอุปกรณ Carbon 

Monoxide/Nitrogen Oxide Monitor ชนิด Insitu Folded Beam Analysers 

ซึ่งใชกระบวนการสะทอนแสงในการตรวจจับปริมาณคารบอนมอนอกไซด 

โดยสวนใหญนิยมติดตั้งบริเวณใกลกับหองเผาไหม และบริเวณใกลกับปลาย

ปลองไอเสีย 

ขอมูลการตรวจวัดปริมาณ Excess O
2
 และปริมาณ CO จะถูกสง

เขาไปที่ชุดประมวลผล เพ่ือวิเคราะหอัตราสวน AIR/GAS Ratio ที่ใชในการ

เผาไหมใหเหมาะสม โดยเคร่ืองจักรท่ีมีระบบควบคุมการเผาไหมดวยการ

ปรับของผูควบคุม (Manual) ขอมูลการเผาไหมจะแสดงใหผูควบคุม

เครื่องจักรทราบ แลวทำการปรับ AIR/GAS Ratio ใหเหมาะสม และสำหรับ

เครือ่งจกัรทีม่รีะบบควบคุมการเผาไหมแบบอัตโนมตั ิ(Auto) ขอมูลการเผาไหม

จะสงไปยังคอมพิวเตอรควบคุม AIR/GAS Ratio ใหเหมาะสม และสามารถ

นำขอมูลการเผาไหมไปใชรวมกับระบบควบคุมการผลิตในบางอุตสาหกรรม

ไดอีกดวย 

ระบบการตรวจวดัประสทิธิภาพการเผาไหมแบบอตัโนมตัอิยางตอเนือ่ง 

(CEMS) เมือ่นำมาใชใหเหมาะสมกับชนดิของเคร่ืองจกัร ขนาดของเคร่ืองจกัร 

และติดต้ังท่ีตำแหนงเหมาะสมในการตรวจวัดประสิทธิภาพการเผาไหม จะ

สามารถชวยทำใหเครื่องจักรมีประสิทธิภาพการเผาไหมที่ดีเยี่ยม ชวยลดการ

ปลอยมลพิษสูสิ่งแวดลอม ลดคาใชจายในการซอมบำรุง และชวยลดตนทุน

ในการผลิตใหกับบริษัทไดตลอดเวลา 
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ICT Tips 

ที่มา : บริษัท พีทีที ไอซีที โซลูชั่นส จำกัด 

5 ขอแนะนำ...ในการชอปปงออนไลน 
เชื่อหรือไมวา “คนไทย” ไดชื่อวามีพฤติกรรมซ้ือสินคาออนไลนผานเว็บไซตมากท่ีสุด 

ในโลก ซึ่งจากขอมูลของเว็บไซตชอปปงออนไลนชื่อดัง “อีเบย” ระบุวาคนไทย มีดีเอ็นเอการ 

ชอปปงอยูในตัว โดยจะเห็นไดจากอัตราการซ้ือสินคาออนไลนผานอีเบยสูงเปนอันดับสองของ

โลก รองจากคนฮองกง และสหรัฐอเมริกา 

ทวา การซือ้สินคาออนไลน กม็ทีัง้ขอดแีละขอเสยีอยูในตวั นกัชอปเอง

กจ็ำเปนตองใสใจและระมัดระวังในเร่ืองความปลอดภัยไวใหมาก เพราะแมวา

การชอปปงออนไลน จะดใีนแงสะดวกรวดเร็ว และประหยัดเวลา 

แตผูใชหลายคนก็ยังไมตระหนักถึงภัยรายท่ีจะตามมากับการซ้ือ 

สนิคาออนไลน ดงันัน้จงึขอเสนอขอแนะนำเลก็ๆ นอยๆ ใหนกัชอปออนไลนไว 

5 ประการเพ่ือชวยลดความเส่ียงจากการชอปปงออนไลน ดังตอไปนี้ 

1. ตรวจสอบระบบผาน เพราะถึงแมจะมีรูปกุญแจปรากฏท่ีดาน

ลางของบราวเซอร ก็ไมไดหมายความวาจะปลอดภัย สำหรับการเขาหนา

เว็บไซตที่ตองใสชื่อ ขอมูลสวนตัว รวมทั้งขอมูลบัตรเครดิต

ของคุณ ขอใหแนใจวา URL Address ในหนานั้นตองทำ

ผาน หรือเปน Address ท่ีขึ้นตนดวย https เทาน้ัน 

ในกรณีที่มีขอสงสัยเกี่ยวกับความนาเชื่อถือของ

เว็บไซตนั้นๆ ทานสามารถดับเบิลคลิ๊กที่ไอคอนรูปกุญแจ

ที่ดานลางของเบราเซอรเพ่ือดูวาเว็บไซตนั้นๆ มีรายละเอียดเกี่ยวกับ

ประกาศนียบัตรทางดานความปลอดภัย (Security Certificate) หรือไม 

และประกาศนียบัตรนั้นเปนของเว็บไซตนั้นจริงหรือเปลา 

2. ไมใชบัตรเดบิต ในการซ้ือของผานทางออนไลน การใชบัตร

เครดิตจะมีขอไดเปรียบกวาการใชบัตรเดบิตตรงที่เจาของบัตรสามารถรอง

เรียนกับทางธนาคารเจาของบัตรไดในกรณีที่พบรายการผิดปกติในใบแจง

ยอดประจำเดือนนั้น และสามารถจัดการกับรายการผิดปกตินั้น กอนการ

ชำระยอดคางประจำเดือน ในขณะที่เมื่อใชบัตรเดบิต 

การทำธุรกรรมใดๆ ก็ตาม จะเปนการหักเงิน

จากบัญชีทันทีซึ่ งการรองเรียนกับธนาคาร

เจาของบัตรในกรณีที่มีการพบรายการผิดปกติ 

จะทำไดยากกวา 

3. อยาคลิก Link ที่มากับอีเมล เพราะอีเมลที่

ดูเหมือนวาจะสงมาจากรานคาออนไลน ในชวงใกลเทศกาลสำคัญ หรือจาก

การทำโปรโมชั่นตางๆ ทานอาจไดรับอีเมลมากมายที่ชักชวนใหจับจายซื้อ

ของผานเว็บไซตตางๆ แตสิ่งที่สำคัญคือทานจะทราบไดอยางไรวา อีเมล

นั้นสงมาจากรานคาที่มีตัวตนจริง หรือเปนอีเมลปลอมกันแน 

ดังนั้น หากทานตองการเขาเว็บไซตจาก link ที่แนบมากับอีเมล 

ขอแนะนำใหเปดบราวเซอรขึ้นมาใหม และเอา URL Address นั้นมาพิมพ

ที่ชองใส URL ดวยตัวเอง แตในกรณีที่ URL Address ยาวมาก และทาน

ไมมีเวลา อาจใชวิธีพิมพโดเมนเนมของเว็บไซตนั้น และคลิกที่ link ที่ทาน

ตองการจะเขาจากหนา Home ของเว็บไซตนั้นๆ แทน 

4. อยาไวใจอะไรงายๆ ถาทานเริ่มไมไวใจเว็บไซตนั้นๆ ที่เขาไป

เยี่ยมชมหรือเริ่มรูสึกถึงความไมชอบมาพากลกับขอเสนอที่ใหมา ให

เปลี่ยนไปเขาเว็บอื่นแทนจะดีกวา เพราะทานอาจจะถูกหลอกกับขอเสนอ 

ที่ดีเกินความเปนจริงหรือโดนเว็บนั้นแอบทำมิดีมิราย เชน แอบเอามัลแวร 

(Malware) มาลงกับเครื่องของทานผานทางบราวเซอร โดยท่ีทานไมรูตัว 

ก็เปนได 

5. ระมัดระวังการใหขอมูลสวนตัว ขอมูลท่ีวา โดยเฉพาะขอมูลท่ี

เกี่ยวกับการจายเงิน โดยปกติขอมูลที่เกี่ยวกับการจายเงิน โดยปกติขอมูลที่

เวบ็ไซตชอปปงท่ัวไปตองการจากทาน กจ็ะเปนแค ชือ่ นามสกลุ ทีอ่ยู ทีจ่ะ 

จัดสงใบแจงหนี้ หมายเลขบัตรเครดิต วันหมดอายุของบัตร และโคด 

CCV2 ดานหลังบัตร นอกจากนี้ บางเว็บไซตอาจตองการขอมูล

เพิ่มเติม เชน อีเมลแอดเดรส หรือเบอรโทรศัพท 

ของทาน เพื่อเพิ่มความสะดวกในการจัดสงของ แต

อยางไรก็ตาม กอนท่ีทานจะใหขอมูลดังกลาวควร

ตรวจสอบในเงื่อนไขวาเว็บไซตนั้นจะเก็บขอมูลสวนตัว

ของทานเปนความลับหรือไม 

นอกจากขอมูลตางๆ เหลาน้ีแลว ไมมีความจำเปนใดๆ ที่ตองให

ขอมูลอื่นๆ อีก ไมวาจะเปนรหัสสวนตัวของบัตร (PIN) หรือขอมูลสวนตัว

อื่นๆ เพราะเว็บไซตที่ทำธุรกิจอยางถูกตอง จะไมถามขอมูลตางๆ เหลานี้ 

หากทานพบเว็บไซตตางๆ ที่ถามขอมูลเกินพอดีเหลานี้ ใหหยุดการทำ

ธุรกรรมกับเว็บไซตนั้นทันที และแจงธนาคารหรือหนวยงานท่ีเกี่ยวของให

รับทราบ 

ทั้งหมดน้ีก็เปนขอเสนอแนะท่ีมีประโยชน และควรตระหนักถึง

ความปลอดภัย กอนที่เราจะชอปปงกันเพลินนะครับ 



ก า ซ ไ ล น  Gas l i n e มุ มสุขภาพ 

นพ.ปญญา อัจฉริยวิธ 

ผูจัดการสวนการแพทย ปตท. 

อาการนอนกรน (Snoring) 
อาการนอนกรน (Snoring) เปนปญหาของการนอนหลับที่พบบอยในคนอายุ 30-35 ป ซึ่งมักจะเปนผูใหญที่อวน  

ผนังคอหนา เนื้อเยื่อในชองคอหยอนตัวขณะนอนหลับ ประมาณรอยละ 20 เปนเพศชาย และรอยละ 5 เปนเพศหญิง ซึ่ง
อาการนอนกรนจะเพ่ิมขึ้นตามอายุที่มากขึ้น 

เสียงกรนเกิดขึ้น... 
จากการทีอ่ากาศเคล่ือนผานทางเดนิหายใจทีแ่คบลง ซึง่มกัเกดิจากการผอนคลายหรอืหยอนตวัของกลามเนือ้ทางเดนิหายใจสวนบน

ขณะนอนหลับ เชน กลามเนือ้บรเิวณเพดานออน (Soft Palate) ลิน้ไก (uvula) ผนงัคอหอย (pharyngeal wall) หรอืโคนลิน้ (Tongue base) 
ทำใหการสัน่สะเทอืนและการสะบัดของกลามเน้ือและเน้ือเยือ่ออนในบรเิวณนัน้ เกดิเปนเสยีงกรนขึน้ และยงัพบวาเกดิจากการอดุกัน้ทางเดิน
หายใจสวนบนจากตอมทอนซลิ และตอมอดนีอยด (adenoid) ทีโ่ต ซึง่เปนสาเหตขุองอาการกรนท่ีสำคญัในเดก็ หรอืเน้ืองอก หรอืซสีต (cyst) ในทางเดินหายใจสวนบน 
หรอืการมโีพรงจมูกอดุตนัจากหลายสาเหตุ เชน อาการคัดจมกูจากโรคจมูกอกัเสบจากภมูแิพ ผนงัก้ันชองจมกูคด เน้ืองอกในโพรงจมูกและ/หรอืโพรงอากาศขางจมกู 
รดิสดีวงจมูก ไซนสัอกัเสบกเ็ปนสาเหตทุีท่ำใหเกดิอาการนอนกรนไดเชนกนั นอกจากน้ีการดืม่เครือ่งดืม่ทีม่สีวนผสมของแอลกอฮอล (alcohol) การกนิยานอนหลบัหรอื 
ยาแกแพชนดิงวงกอนนอน กจ็ะชวยเสรมิใหกลามเน้ือมกีารคลายตัวมากขึน้ และอาจมกีารอดุกัน้ทางเดินหายใจมากข้ึน ซึง่จะสงผลใหมเีสยีงกรนดงัขึน้ 

ดงันัน้ อาการนอนกรนจงึไมใชเรือ่งปกต ิแตกลบับงบอกถงึการมีสิง่อดุกัน้ใน
ระบบทางเดินหายใจสวนบน ภาวะหยุดหายใจขณะหลับ (obstructive sleep 
apnea) เปนภาวะทีม่กีารอดุกัน้ในทางเดินหายใจมากจนกระท่ังทำใหเกิดการหยุด
หายใจเปนชวงๆ ขณะนอนหลับ 

ควรปรึกษาแพทยเมื่อ... 
อาการนอนกรนเพียงอยางเดียวไมไดถอืวาเปนโรค แตเมือ่ใดท่ีกอใหเกดิ

ปญหาตอคูนอน สมาชิกในครอบครัวหรือเพ่ือนบาน หรือมีผลตอสังคมและ
คณุภาพชวีติของบคุคลนัน้แลว กจ็ำเปนทีต่องมาปรกึษาแพทย 

เมื่ออาการนอนกรนเกิดรวมกับภาวะหยุดหายใจขณะหลับแลว จำเปน
อยางยิง่ทีต่องไดรบัการตรวจวินจิฉัยและรกัษาทีถ่กูตองจากแพทย 

ถาไมรักษาอาจมีอาการงวงมากผิดปกติในเวลากลางวัน ทำใหเรียนหรือ
ทำงานไดไมเตม็ที ่ ถาตองขบัรถอาจเกดิอบุตัเิหตบุนทองถนนได นอกจากนัน้
จะมอีตัราเสีย่งสูงทีจ่ะเปนโรคอืน่ๆ ได เชน โรคความดันโลหติสงู โรคกลามเนือ้หวัใจ
ตายเฉยีบพลันจากการขาดเลอืด ภาวะหวัใจเตนผดิจังหวะ โรคความดนัโลหติ
ในปอดสงู โรคหลอดเลือดในสมอง เปนตน 

การวินิจฉัย... 
1. ซักประวัติสุขภาพโดยท่ัวไป โรคประจำตัว สภาพ

เศรษฐกจิ ฐานะและสงัคม มอีาการซึง่บงบอกถงึการมี
ภาวะหยดุหายใจขณะหลบัรวมดวยหรอืไม รวมทัง้มี
บคุคลในครอบครัวทีม่อีาการนอนกรนดวยหรอืไม 

2. การตรวจรางกาย แพทยจะใหความสนใจในเร่ืองตอไปนี้ 
 • ลกัษณะท่ัวไป ทีอ่าจสงเสรมิใหเกดิอาการนอนกรน 

 ขณะหลบัได เชน คอสัน้ อวน นำ้หนกัมาก มคีวาม 
 ผดิปกติในลักษณะโครงสรางของใบหนา เชน คาง 

 เล็กถอยรนมาดานหลัง 
 • การตรวจท่ัวไป ไดแก วดัความดันโลหิต วดัเสนรอบวงคอ การตรวจ 

  การทำงานของหัวใจและปอด 
 • การตรวจทางหู คอ จมูก อยางละเอียด เชน ตรวจในโพรงจมูก  

  หลังโพรงจมูก ชองปาก คอหอย เพดานออน ลิ้นไก ทอนซิล  
  โคนลิน้ และกลองเสยีง เพ่ือทราบถึงตำแหนงและสาเหตุของการอุดกัน้ 
  ทางเดินหายใจสวนบน 

3. การตรวจพิเศษเพิม่เตมิ ไดแก 
 • การบันทึกเสยีงหายใจขณะหลบั (Sleep tape recording) ซึง่มปีระโยชน 

  ในเด็กทีม่อีาการไมชดัเจน หรอืผูปกครองไมสามารถจะสังเกตการหายใจท่ี 
  ผดิปกติได โดยใหผูปกครองใชเทปคาสเซต (Tape cassette) บนัทกึเสยีง 
  กรนหรอืเสยีงหายใจของเด็กขณะหลับประมาณ 1 ชัว่โมง 

 • การตรวจการนอนหลบั (polysomnography) เปนการตรวจวดัทีม่คีวาม 
  สำคญัมากในการวนิจิฉัย และบอกความรนุแรงของภาวะหยดุหายใจขณะ 
  หลับ โดยชวยวนิจิฉยัแยกภาวะหยดุหายใจขณะหลบัจากการนอนกรน 

  ธรรมดา และสามารถบอกคุณภาพของการนอนหลับวาหลบัไดดหีรอืไม  
  มคีวามผิดปกตเิกดิขึน้ในขณะนอนหลับหรอืไม การตรวจการนอนหลับจะ 
  ใชเวลาตรวจชวงกลางคืนอยางนอย 6 - 8 ชัว่โมง ซึง่เปนเวลาปกตขิองการ 
  นอนหลบัในคนทัว่ไป 

การรกัษา... 
1. การรักษาดวยวิธีไมผาตัด (Nonsurgical treatment) 
 • ลดนำ้หนกัโดยการควบคมุอาหาร หมัน่ออกกำลงักายสมำ่เสมอเพือ่ให 

 รางกายแขง็แรงและเพ่ิมความกระชับตงึตวัใหกลามเนือ้ของทางเดินหายใจ 
 • หลกีเลีย่งยาหรอืเคร่ืองดืม่ทีม่ฤีทธ์ิกดประสาทสวนกลาง เชน เครือ่งดืม่ 

 แอลกอฮอล ยานอนหลบั ยากลอมประสาท ยาตานฮสีตามนี (antihistamine)  
 หรอืยาแกแพชนดิทีท่ำใหงวงโดยเฉพาะกอนนอน 

 • การปรับเปลี่ยนทาทางในการนอน เชน ไมควรนอนในทานอนหงาย 
 เน่ืองจากจะทำใหเกดิการอดุกัน้ทางเดินหายใจไดงายกวาการนอนในทา 
 ตะแคง นอนศรีษะสงูเลก็นอย ประมาณ 30 องศาจากแนวพ้ืนราบ 

 • หลกีเลีย่งการสบูบหุรี ่หรอืสมัผสัควันบหุรี่ 
 • การใชเคร่ืองมือท่ีเปาลมเขาไปในทางเดินหายใจสวนบน ทำใหทางเดิน 

 หายใจกวางข้ึนหรือไมอุดกั้นขณะนอนหลับ (Continuous Positive  
 Airway Pressure - CPAP) 

2. การรักษาดวยวิธีผาตัด (Surgical treatment) 
ผูใหญทีม่อีาการนอนกรนมากกวารอยละ 90 มกีารอุดกัน้ทางเดนิหายใจ

บรเิวณคอหอยสวนปาก เชน ตอมทอนซิล เพดานออน ลิน้ไก โคนลิน้ และ 
มากกวารอยละ 80 มกัมกีารอุดกัน้ทางเดนิหายใจบรเิวณคอหอยสวนกลองเสยีง 
การรกัษาดวยวธิผีาตดั สามารถเพ่ิมขนาดของทางเดินหายใจสวนบนใหกวางขึน้ 
และแกไขลกัษณะทางกายวิภาคทีผ่ดิปกต ิซึง่นำไปสูการอดุกัน้ในระบบทางเดิน
หายใจ จะใชวธินีีเ้มือ่ 

 • มคีวามผดิปกตทิางกายวภิาค (anatomical abnormalities) ทีเ่ปนสาเหต ุ
 ทำใหเกดิอาการกรนหรือภาวะหยุดหายใจขณะหลับ 

 • มผีลกระทบตอชวีติสวนตัวและสังคมมาก เชน ประสิทธิภาพในการทำงาน 
 ลดลงมาก เสยีงกรนรบกวนคูนอนมาก ทำใหนอนไมหลบั 

 • ลมเหลวจากการรกัษาดวยวธิไีมผาตัด ผูปวยยงัมอีาการกรนอยู หรอืม ี
 โรคแทรกซอนเกดิขึน้กบัระบบตางๆ ของรางกาย 

สวนจะเลือกการผาตดัประเภทใด ทำมากหรือนอยข้ึนอยูกบัลกัษณะทางกาย
วภิาคของผูปวยแตละราย ตำแหนง และสาเหตขุองการอดุกัน้ทางเดนิหายใจ โรค
ประจำตัว ความรุนแรงของอาการกรน และหรือภาวะหยุดหายใจขณะหลับ ความ
ชอบหรอืความตองการของผูปวยดวย อยางไรกต็ามอาการนอนกรน และหรอืภาวะ
หยุดหายใจขณะหลบั มกัจะเกดิจากการอุดกัน้ในทางเดนิหายใจหลายตำแหนง ดงั
นัน้การทำผาตดัแกไขเพยีงจดุใดจดุหนึง่อาจไมชวยใหอาการดีขึน้มากนกั 

อยาเพิง่นอยใจในชีวติจากปญหานอนกรน..เพราะแกไขได จดัเวลาไปพบแพทย 
รูสาเหต ุปจจยัเสีย่ง ความรนุแรง แลวรกัษา เชือ่แนวาคณุจะกลบัมามสีขุภาพดอีกี
ครัง้ โดยเฉพาะอยางยิง่สขุภาพจติ 



14

15

Q S H E 

ปาริฉัตร ศุภชลัสถ 

สวนคุณภาพความปลอดภัย อาชีวอนามัยฯ 

การบำรุงรักษาดวยตนเอง  
(AUTONOMOUS MAINTENANCE : AM) 

AUTONOMOUS MAINTENANCE : AM มีวัตถุประสงคเพื่อเพิ่มศักยภาพใหพนักงานระดับ

ปฏิบัติสามารถบำรุงรักษาเครื่องจักร อุปกรณในความรับผิดชอบ ใหมีสภาพความพรอมตามสภาวะ

เง่ือนไขพื้นฐาน (Basic condition) ของเคร่ืองจักรนั้น โดยอาศัยการบำรุงรักษาดวยตนเอง 7 ขั้นตอน 

(7 Step) ดังนี้ 

• Step 0 : Safety Preparation ขัน้เตรยีมการ มุงเนนการตรวจสอบ
สภาพความปลอดภัยขั้นพ้ืนฐานของการปฏิบัติงาน ย้ำใหพนักงานทุกคน

ตระหนกัถงึการปฏบิตังิานดวยความรอบคอบอยางสมำ่เสมอ โดยใชเครือ่งมอื

ตางๆ เชน Safety Talk หรือ KYT (นิ้วชี้ปากย้ำ) กระตุนเตือนผูเกี่ยวของ

ทุกคนกอนเริ่มทำงาน 

• Step 1 : Perform Initial Cleaning มองหาส่ิงผิดปกติเพื่อกำจัด

ใหกลับสูสภาพเดิม ดวยการแขวน TAG แสดงสถานะสิ่งผิดปกติเหลานั้น 

โดยมีมาตรฐานของ TAG ที่แขวนอยู 3 ประเภทคือ 

- TAG สีขาว เปน TAG ที่พนักงานระดับปฏิบัติการ (Operator) 

สามารถแกไขไดเอง เปนสิ่งผิดปกติพื้นฐาน 7 ประการอยางงาย อาทิ การ

ทำความสะอาดโดยเฉพาะจุดที่เขาถึงไดยาก สนิม การหลุด - หลวมของ 

Bolt&Nut การเติมน้ำมันหลอลื่น เปนตน 

- TAG สีแดง เปน TAG ที่พนักงานซอมบำรุงตองเขามาชวย

ดำเนินการแกไขให 

- TAG สีเหลือง เปน TAG ที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยในพื้นท่ี 

เชนการมีสายไฟ หรือน้ำนองอาจทำใหเกิดอันตราย สะดุด หรือลื่นหกลม

ได ซึง่จะดำเนนิการแกไขโดยพนกังานระดบัปฏิบตักิาร หรอืซอมบำรุง หรอื

หนวยงานความปลอดภัยก็ไดขึน้กับลกัษณะของความผิดปกตินัน้ 

• Step 2 : Eliminate Source of Contamination and Inaccessible 

Place กำจดัจุดทีก่อใหเกดิความสกปรก และจุดทีเ่ขาถงึยาก เชนพืน้ทีร่อน เยน็ 

แคบ สงู ทีม่ผีลทำให Operator เขาไปปฏบิตังิานไมสะดวก ซึง่ในขัน้ตอนนีจ้ะ

ตองทำการปรบัปรงุพืน้ทีโ่ดยใช KAIZEN คอืการปรบัปรงุอยางตอเนือ่งนัน่เอง 

และเริม่จดัทำ Visual Indicator (การตรวจสอบความผิดปกตโิดยใชสายตา) 

• Step 3 : Establish Cleaning & Inspection Standard เมื่อ

อุปกรณในพ้ืนที่สะอาด สภาพพื้นที่เปนไปตาม Basic Condition แลวสิ่ง

สำคัญคือ Operator ตองจัดทำมาตรฐานการทำความสะอาด และตรวจเช็ค

ชั่วคราว (Check Sheet) สำหรับเคร่ืองจักรแตละตัว ทั้งนี้เมื่อนำ Visual 

Indicator มาใชควบคุมกับมาตรฐานดังกลาวจะทำใหสามารถตรวจสอบ

ความผิดปกติของเครื่องจักรไดรวดเร็วขึ้น 

• Step 4 : Perform General Equipment Inspection เปนการ

ตรวจเชค็เครือ่งจกัรโดยรวม ซึง่ในขัน้ตอนนีจ้ะเนนให AM Pillar ประสานงาน

กับหนวยฝกอบรม (Education and Training Pillar) ในการใหความรูกับ 

Operator เริ่มจากความรูขั้นฐาน (Basic Skill) คือ Cleaning, Inspection, 

Tightening and Lubrication หรือ CITL แลวจึงขยายไปสูหลักสูตรอบรม

ขั้นท่ีสูงขึ้นไปตามลำดับ 

• Step 5 : Perform General Process Inspection การตรวจสอบ

กระบวนการ โดยเฉพาะการควบคุมกระบวนการผลิตอาจมีผลกระทบตอ

คุณภาพของผลิตภัณฑ ดังนั้นผูปฏิบัติงานทุกคนตองทราบวาในพ้ืนที่ของ

ตนเองมีจุดควบคุมที่ใดบาง (Quality Component) 

• Step 6 : Systematize Autonomous Maintenance การบำรุง

รักษาดวยตนเองอยางเปนระบบ Operator สามารถดูแลเครื่องจักร และ

กระบวนการผลิตไดดวยตนเอง มีแผนการตรวจสอบ และบำรุงรักษา

เครื่องจักรอยางเปนระบบ 

• Step 7 : Practice Full Self-Management การจัดการและ

ปฏิบัติดวยตนเอง ถือเปนการทำ TPM ขั้นสูงสุด ทั้งนี้ในแตละขั้นตอนยังมี

รายละเอียดอีกมาก อยางไรก็ตามคราวหนาดวยภาวะเศรษฐกิจตึงตัว เรา

ควรหันมาคนหาความสูญเสียท่ีมีในองคกร และรวมกันกำจัด หรือลด

ปริมาณลงใหมากที่สุด โดยการใช Focus Improvement Pillar ......ติดตาม

ไดฉบับหนา สวัสดีคะ 
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QQuestionuestion && AAnswer nswer 
ถามมา - ตอบไป ในฉบบันี ้ขอนำเสนอคำถามท่ีไดจากแบบสำรวจความพึงพอใจของลูกคากาซฯ ซึง่ลกูคากาซฯ ไดสอบถามเขามา

เกีย่วกับ Pressure Safety Valve และ Regulator โดยมีคำถามดังนี้ 

Q: ทำไมเวลาที่โรงงานหยุดใชกาซฯ Pressure safety valve มักจะทำงานเพ่ือ vent gas ทิ้ง 

A: สาเหตุเนื่องมาจากการร่ัวของ Regulator 

(หรือที่นิยมเรียกกันวา PCV : Pressure Control 

Valve หรือวาลวควบคุมแรงดัน) ซึ่งเกิดจากการท่ี 

Plug และ Seat ปดกนัไมสนิท ทำใหกาซฯ แรงดัน

สูงจาก upstream ผานเขาไปยัง downstream 

และสะสมแรงดันไปจนถึงจุดทำงานของ PSV 

(Pressure safety valve) จากน้ัน PSV ก็จะ

ทำงานเพ่ือระบายกาซฯ แรงดันสูงออก เพ่ือ

ความปลอดภัย 

Q: ทำไม Regulator ถึงรั่ว 

A: Regulator เปนวาลวที่ใช Globe valve เปนหลัก ซึ่งหลัก

การบลอคแรงดันของวาลวชนิดนี้จะใช Plug ที่ทำจากวัสดุโลหะ

กดลงบน Seat ที่เปนยางเพื่อทำการบลอคแรงดัน ซึ่งโดยปกติ

ความสามารถในการบลอคแรงดันเมื่อเทียบกับวาลวชนิดอื่น 

Globe valve จะทำไดตำ่กวาอยูแลว เพราะ Globe valve มจีดุเดน 

ที่ Plug valve ขยับขึ้นลงไดงายตามการเคล่ือนตวัของกานวาลว 

ทำใหนิยมนำมาใชเปน Control valve (วาลวที่นิยมนำมาใชเปน 

blocked valve คือ Ball valve)  

และนอกจากน้ันฝุนผง sulfur ที่กอตัวขึ้นบริเวณ Seat และ Plug ของ Regulator จากการลดแรงดัน ก็ทำใหจุดสัมผัสระหวาง Regulator Plug และ 

Seat ไมสนิทแนน ซึ่งจะทำใหอัตราการรั่วซึมสูงขึ้นดวย 

Q: แนวทางการแกไขปญหาดังกลาวทำอยางไร 

A: ปญหานี้มักจะเกิดขึ้นเฉพาะชวงที่โรงงานหยุดใชกาซฯ นานๆ เชน ชวงเทศกาล ซึ่งทางพนักงาน ปตท. จะเขาไปประสานงานกับโรงงานเพ่ือขอตาราง

ทำงาน เพื่อทำการปด Inlet valve ของสถานีกาซฯ ไว ซึ่ง Inlet valve จะเปนชนิด Ball valve จะสามารถบลอคแรงดันไดสนิท และคอยเปด Inlet valve 

เมื่อตองการใชกาซฯ อีกครั้ง  

ถาโรงงานไหนพบปญหา pressure safety valve ทำงานบอยครั้งผิดปกติ หรือทำงานในขณะท่ีโรงงานไมไดหยุดการใชกาซฯ ใหรีบแจงพนักงาน ปตท. 

เขาตรวจสอบโดยดวน  

สวนการแกไขปญหาอยางถาวร เชน การลงทุนเปล่ียน Inlet valve ใหเปนชนิด Remote operate Valve เพื่อใหสั่งการเปด - ปดไดจากศูนยปฏิบัติการ

ของ ปตท. เอง จำเปนจะตองลงทุนสูงมากและอาจจะไมคุมคา 


